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Tavellin Giuseppe Domenico

~ Recupero rifiuti

Contattare la Sig.ra Givlia Chiavelli od i Sig. Alessandro
Troiani ai numeri telefonici 0442.329080 oppure inviare un
fax ai numeri 0442.329079 ‘
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~ Tel. 041 2792437 - 2018 - 2019
~ Fax. 041 2792793
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1 PREMESSA

Il presente Report Non Tecnico Annuale viene emesso con riferimento ai controlli eseguiti presso la Ditta
Consorzio Cerea S.p.A. dal Responsabile del PMC (Piano di Monitoraggio e Controllo) nell’anno 2020 in
applicazione del PMC approvato dagli Enti Competenti.

Il PMC & applicato alla gestione delle diverse sezioni impiantistiche di Consorzio Cerea S.p.A. e di tutti i processi
operativi correlati alla sua attivita.

2 DATA DI REALIZZAZIONE ED ATTIVAZIONE DELL'IMPIANTO

Il Consorzio Cerea S.p.A. opera, da oltre 10 anni, nel settore del recupero di materia e prodotti dai rifiuti.
L'attivita dell'Azienda viene avviata con la prima autorizzazione della Regione Veneto del 07.07.1998 (n.
2567/07) alla realizzazione di un centro per la raccolta, il trattamento e lo stoccaggio di rifiuti e di residui
inerti (REPARTO RIFIUTI SPECIALI) e con I'autorizzazione della Provincia di Verona all’esercizio dello stesso
impianto del 20.07.1999 (n. 291/99).

Nel 2003 viene autorizzata dalla Provincia di Verona la realizzazione di un impianto di recupero rifiuti
mediante selezione, cernita ed adeguamento volumetrico di carta, cartone, legno e plastica (REPARTO CARTA
E PLASTICA); nel 2005 viene autorizzato, sempre dalla Provincia di Verona, I'esercizio di tale Reparto.

Figura 2-1 = Capannone Reparto Carta e Plastica

Dr. Gabriella Jaforte CONSORZIO CEREA S.P.A.
Iscritta all*Ordine dei Clumici di Brescia al n. 147 Responsqb“e Tecnico
Via Monte Grappa, 20 - 25128 Brescia
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3 LE AUTORIZZAZIONI E LE NORME APPLICABILI PER IL CONSORZIO
CEREA S.P.A.

Nella seguente Tabella si riassumono le autorizzazioni e le principali norme per I'attivita del Consorzio Cerea
S.p.A. vigenti nel periodo di riferimento.

fopats A

Decreto .R. Regione Veio n. 72 del 23 novembre 2010 - Impianto per la mcoha, sioccuggi e trattamento,

finalizzato al recupero di rifiuti speciali non pericolosi nonché selezione, cernita ed adeguamento volumetrico di
rifiuti costituiti da carta, cartone, legno e plastica ubicato in Via Palesella, 3/C, Cerea (VR).

Procedimento di VIA - AIA ai sensi degli ari. n. 11 e 23 della LR n. 10/99 ed ai sensi del D. Lgs. n. 152/06 e
s.m.i. e della LR n. 26/07 - DGRV n. 3636 del 30 novembre 2009.

Decreto del Direttore Regionale n. 10 del 28 gennaio 2019 — Riesame ai sensi dell'art. 29-octies, comma 4, left.
d), del D. Lgs. 152/2006

Normativa in materia di gestione dei rifiuti
Decreto Legislativo del Governo n° 152/2006 e s.m.i.

Decreto Ministeriale del 05/02/1998 e s.m.i. - Individuazione dei rifiuti non pericolosi sottoposti alle procedure
semplificate di recupero ai sensi degli articoli 31 e 33 del D.lgs. 5 febbraio 1997, n. 22

Legge Regionale n. 3/2000 Nuove norme in materia di gestione dei rifivti

Regolamento (Ue) N. 1357/2014 della Commissione del 18 dicembre 2014

Decisione 18 dicembre 2014, n. 2014/955/Ue

Regolamento CEE/UE 19 luglio 2016, n. 1179

Regolamento (UE) 2017/997 del Consiglio 8 giugno 2017

Regolamento CEE/UE 31 marzo 2011, n. 333

Regolamento CEE/UE 25 luglio 2013, n. 715

Normativa in materia di emissioni in atmosfera, scarichi idrici, qualita del suolo

Decreto Legislativo del Governo n° 152/2006 e s.m.i.

Normativa in materia di prevenzione e riduzione integrate dell'inquinamento

Decreto Legislativo del Governo n° 152/2006 e s.m.i.

Dr. Gabriella Jaforte CONSORZIO CEREA S.P.A.

Iscritta gl Ordine dei Cliimici di Brescia al n 147 Responsabile Tecnico
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4 ATTIVITA’ DEL CONSORZIO CEREA S.P.A.

ESTRATTO DI C.T.R.

Figura 4-2 = Depositi

Dr. Gabriella Jaforte

Isenitta all’Ordine dai Clumici di Brescia al n 147
Via Monte Grappa, 20 - 25128 Brescia

Figura 4-1 = Ubicazione del Consorzio Cerea S.p.A.

Limpianto produttivo del Consorzio Cerea S.p.A. &
ubicato in via Palesella 3 /¢ nel Comune di Cerea (VR).

L'accesso all'area dell'impianto avviene dallo svincolo
realizzato appositamente per la connessione con la rete
stradale esistente. Al termine della strada di accesso
interna & posto I'edificio direzione /uffici con il piazzale
di parcheggio. Ll'ingresso alla zona di trattamento
avviene dal piazzale, dove sono ubicati la pesa, gli Uffici
di gestione impianto ed il Laboratorio di analisi. L'area
di lavorazione & attorniata da filari di alberi ad alto
fusto, che hanno la funzione di mitigare I'impatto visivo e
creare un filtro sia per le eventuali polveri che i rumori.
Ampia area & destinata a verde.

L'intera area copre una superficie complessiva di circa
98.000 mq.

CONSORZIO CEREA S.P.A.

Responsabile Tecnico
Ing. Andrea Faccio
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5 DESCRIZIONE DELLE ATTIVITA SVOLTE NEL SITO E DELLE
CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE DELLIMPIANTO

L'attivita del CONSORZIO CEREA & organizzata su tre unita operative indipendenti.

I; Raccolta, stoccaggio e trattamento di rifiuti speciali non pericolosi per la produzione di materie
prime secondarie per l'edilizia mediante fasi meccaniche e tecnologicamente interconnesse di
macinazione, vagliatura, selezione granulometrica e separazione delle frazioni indesiderate.
L'obiettivo ultimo della linea di recupero rifiuti speciali non pericolosi & la fornitura di prodotti per
I'edilizia conformi alla direttiva CPD ed alle norme UNI EN ad essa correlate.

2 Recupero di rifiuti mediante selezione, cernita ed adeguamento volumetrico di carta, cartone,
legno e plastica. L'obiettivo di questa linea produttiva & la produzione di materie prime secondarie
o di rifiuti recuperabili per I'industria cartaria e rifiuti recuperabili per I'industria delle materie plastiche
e per l'industria di recupero del legno.

3 Stoccaggio e accorpamento di rifiuti pericolosi e non pericolosi. In questa unita viene effettuato lo
stoccaggio dei rifiuti prima dell’avvio alle diverse sezioni impiantistiche del Consorzio Cerea (per i soli
rifiuti non pericolosi inclusi nell'Autorizzazione Integrata Ambientale) o ad idonei impianti autorizzati
allo smaltimento od al recupero dei rifiuti (operazioni D15, R13, R12 e D14).

5.1 Impianto rifiuti speciali non pericolosi = REPARTO RIFIUTI SPECIALI

L'intero processo di trattamento mira alla produzione, a partire da rifiuti speciali non pericolosi, di aggregati
artificiali conformi alle specifiche norme tecniche di settore: aggregati di materiali non legati o legati con
leganti idraulici per I'mpiego in opere di ingegneria civile e nella costruzione di strade (UNI EN 13242) ed
aggregati da impiegarsi per calcestruzzi e /o malte (UNI EN 12620, UNI EN 13139).

L'impianto ha una potenzialitd di 350.000 t/anno, con un quantitativo massimo stoccabile di rifiuti speciali
pericolosi e non pericolosi di 40.000 t di cui al massimo 5.000 t di rifiuti pericolosi.

La produzione di aggregati per I'impiego in opere di ingegneria civile e nella costruzione di strade, per le
caratteristiche di innovazione che presenta, & stato coperto da BREVETTO Internazionale depositato.

Figura 5-1 = Impiante di traftamento

Nello schema seguente si riassume il processo produttivo del REPARTO RIFIUTI SPECIALI

Dr. Gabriella Jaforte CONSORZIO CEREA S.P.A.
Iscritta :i\'nr.fxfu dai (I“:T“i]‘jj Brescta al n. 147 Respgnsqb“e Tecnico
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LEGENDA RELATIVA ALLO SCHEMA DELLA PAGINA PRECEDENTE
R T Rifiuti in ingresso e/o uscita

a) Rifiuti di Cava

Sono scoperture, ritagli di marmo (cocciame non trattato) ed altri rifiuti derivanti da pietre naturali previa semplici lavorazioni meceaniche; entrano in
miscela solo in piccolissime quantita (< 1 %o).

b) Residvi C&D

Cemento, mattoni, residui misti da operazioni costruzione e demolizione, terreno di scavo (provenienti da siti non soggetti ad obbligo di bonifica). Entrano
nella miscela in percentuale variabile dal 10 al 20%.

c) Rifiuti speciali non pericolosi da altri centri

Sostanzialmente si tratta di ghiaie “lavate™ derivanti da impianti che effettuano il “lavaggio delle terre” o di scorie nere di acciaierie, che hanne gia
subito un primo processo di frantumazione e deferrizzazione. Entrano in miscela in percentuale dal 10 al 20%.

d) Scorie Bianche

Si tratta della cosiddetta “scoria di Siviera" che deve pervenire all'impianto gid bagnata; sostanzialmente & una miscela di Osside di Calcio, Idrossido
di Calcio e Carbonato di Calcio.

e) Scorie Nere

Scoria di forno elettrico che ha subito, nell'impianto produttore, una veloce diminuzione di temperatura. Entra in miscela in ragione del 35-45%.

f) Refrattari

Si tratta di refrattari a base caldica (dolomitica) con piccole percentuali di impurita di altri refrattari (calcico/silicei, magnesiadi, alluminati, ...). La somma
dei rifiuti d) e f) entra in miscela in ragione del 25-35%.

g) Ferro “colaticci™

Dalla selezicne delle scorie vengono estratti “a mano” o mediante calamita “grossi colaticci che pol vengono battuti, per privarli delle scorie, e
consegnati a ditta per il recupero dei metalli.

h) Rifiuti ingombranti

Prima dell'ingresso in frantoio, I'operatore toglie eventuali rifiuti ingombranti presenti tra le macerie.

1) Ferro da demolizione

Dopo il frantoie, il materiale sul nastro viene deferrizzato da un deferrizzatore mobile.

m) Impurita leggere

Prima di venire vagliato il materiale viene private delle impurita leggere (carta, plastica, legno, ..) in una camera a vuoto, funzionante mediante il
principio della separazione balistica.

Cumuli di semi-lavorati

i) Sottovaglio

Sottovaglio di sole scorie e refrattario che verra utilizzato nel processo di produzione aggregati da calcestruzzo.

v) Sopravaglio > 80

Sopravaglio derivante dalla prima sezione impiantistica: viene subito avviato al recupero rimiscelato nel premix.

n) d/D, o) d/D, p) d/D, q) d/D, r) d/D, s) d/D

Varie frazioni granulometriche del nostro rifiuto pre-lavorato prima delle fasi finali ed in attesa di verifica analitica.
t) Inerti Naturali, u) Leganti Idraulici

Correttivi da utilizzare per personalizzare, secondo l'indicazione del dliente finale, il prodotto.

) o

1) Deferrizzazione con ragne calamitate

Le scorie di acciaierie vengono private delle grandi impurita metalliche che possono dare fastidio nelle successive lavorazioni.

2) Vagliatura con Finlay 0-8

Le scorie e i refrattari deferrizzati vengono privati della frazione fine (>10 mm) mediante vagli mobili di tipo Finay.

3) Miscelazione Premix

Mediante pala, i vari rifiuti vengono premiscelati prima del loro caricamento sulla parte 1 dell'impianto.

4) Frantoio, 5) Deferizzatore, 6) Separatore pneumodinamico, 7) Vaglio vibrante a 3 stadi

Parte 1° interconnessa dell'impianto: all'uscita del vaglio e sul vaglio tutte le frazioni vengono abbondantemente bagnate, in ragione almeno del 10-
15% di umidita in peso.

8) Vaglio vibrante a 4 stadi, 9) Mulino a Martelli,

Parte 2° dell'impianto: il suo utilizzo & opzionale e funzionale all'ottenimento di determinate granulometrie.

9) Maturazione in cumuli separati

Fase integrata del processo, preliminare alle verifiche di conformita del prodotto. Tale fase ha una durata minima che si aggira tra 15 e 30 giorni.
11) Controllo chimico/geotecnico e affi t

Il cumulo viene aperto all’aria mediante pala e softoposto ad analisi; se tali analisi non sono ancora positive si procede a: riportare il livello di umidita
al 15-20%; areazione, ulteriore miscelazione con pala meccanica e maturazione.

12) Personalizzazione secondo indicazione cliente

Per utilizzi particolari, il cliente puo chiedere aggiunta di Inerti naturali e/o di leganti per adattare il prodotto finale allo specifico utilizze.

Dr. Gabriella Jaforte CONSORZIO CEREA S.P.A.
Isentia all*Ordine dan Clumici di Brescia al n. 147 Respol‘lsubile Tecnico
Via Monte Grappa, 20 - 25128 Brescia lng Andrea Faccio
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5.2 Impianto per il recupero di carta, cartone, legno e plastica mediante
selezione, cernita ed adeguamento volumetrico (REPARTO CARTA E
PLASTICA)

Dr. Gabriella Jaforte

Iseritta all’Ordine dar Clumici ch Brescia al n. 147

Via Monte Grappa, 20 - 25128 Brescia

Figura 5-2 - impianto di recupero carla e plastica

La seconda unitd produttiva interessa il
recupero di rifiuti mediante selezione, cernita
ed adeguamento volumetrico di carta, cartone,
legno e plastica.

Il quantitativo massimo autorizzato di rifiuti
trattati dall'impianto per il recupero di cartaq,
cartone, legno e plastica mediante selezione,
cernita ed adeguamento volumetrico & pari a
29.900 t/anno.

Il quantitativo massimo di stoccaggio istantaneo
di rifiuti composti da carta, cartone, legno e
plastica & di 1.100 t.

L'origine dei rifiuti plastici e cellulosici destinati
alla produzione di materie prime secondarie per
l'industria della  plastica e cartaria &
sostanzialmente  riconducibile alle seguenti
tipologie:

e rifiuti di imballaggio;

e rifiuti da raccolta differenziata da attivita
commerciali, industriali, artigianali ed agricole;

e frazioni recuperabili di rifiuti solidi urbani
provenienti da impianti di trattamento o raccolta
differenziata.

Gli automezzi conferiscono i rifiuti nell'area di
ricezione, dove vengono movimentati mediante
pala meccanica od altro mezzo idoneo. | rifiuti
vengono avviati alla cabina di selezione manuale.
Nella cabina di selezione, i rifiuti presenti sul
nastro trasportatore vengono cerniti  dagli
operatori addetti che selezionano le frazioni
recuperabili, scaricandole in box sottostanti.

Il materiale selezionato manualmente esce dalla
cabina di selezione tramite un nastro
trasportatore, dove un separatore magnetico
estrae le frazioni ferrose presenti, che vengono
raccolte in un apposito contenitore.

Il materiale selezionato viene infine confezionato
in balle compresse.

Figura 5-3 - Schema del processo di recupero carta e plastica

CONSORZIO CEREA S.P.A.

Responsabile Tecnico
Ing. Andrea Faccio
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5.3 Stoccaggio dei rifiuti

Le aree dell'impianto
destinate allo stoccaggio di
rifiuti sono quelle
individuate nella
planimetria riportata a
lato:

igura - Infeo cunone AS5
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Di seguito si riporta un estratto dell’Autorizzazione Integrata Ambientale del Consorzio Cerea con indicazione
delle aree autorizzate per lo stoccaggio dei rifiuti.

Tabella 1 = Aree di stoccaggio — stato autorizzato

= ST S L S L e N S P R T A A R TE
Superficie - Caratteristic Tipologia rifiuti
o stoccati
Trattamento rifiuti speciali
- 1.050m2 = Rifiuti NON
PERICOLOSI
Rifiuti NON
PERICOLOSI
Coperto e Rifiuti PERICOLOSI
pavimentato
2.000 m? Coperto e Rifiuti cellulosici e
v pavimentato plastici

Figura 5-5 = Stoccaggio dei rifiuti
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6 TIPOLOGIA DEl RIFIUTI TRATTATI E RELATIVI QUANTITATIVI
AUTORIZZATI

I rifiuti conferibili in impianto sono quelli identificati, mediante Codice EER con relativa descrizione, nell’Allegato
A del Decreto autorizzativo n. 10/2019; per ciascuna tipologia di rifiuto sono indicate altresi le specifiche
attivita autorizzate.
L'Autorizzazione Integrata Ambientale del Consorzio Cerea S.p.A. comprende le seguenti autorizzazioni:
¢ Autorizzazione alle emissioni in atmosferq;
¢ Autorizzazione allo scarico in acque superficiali, e su suolo, delle acque meteoriche di dilavamento
piazzali, e di processo;
® Presso |'impianto possono essere presi in carico esclusivamente i rifiuti individuati con i codici CER riportati
in Allegato A al Decreto. n. 10 del 28 gennaio 2019, per le attivitd descritte al paragrafo 5 (punti da 5.1
a 5.10) del medesimo Allegato:
3.1 stoccaggio [R13, D15] di rifiuti pericolosi e non pericolosi, per reindirizzarli a successivi impianti di
gestione dei rifiuti;
5.2 stoccaggio [R13, D15] di rifiuti pericolosi e non pericolosi, funzionale alle successive operazioni eseguite
nell'installazione;
5.3 stoccaggio [R13, D15] dei rifiuti prodotti dalla Ditta;
5.4 accorpamento [R12, D14], con eventuali sconfezionamento e riconfezionamento, di rifiuti aventi il
medesimo codice CER e, se pericolosi, medesimo CER e medesime caratteristiche di pericolo, per
reindirizzarli a successivi impianti di gestione dei rifiuti; i rifiuti mantengono il codice CER di origine e le
caratteristiche di pericolo;
5.5 selezione e cernita [R12, D13] di rifiuti pericolosi e non pericolosi, distinta in
5.5.1 selezione e cernita [R12]
a) di rifiuti non pericolosi costituiti da rifiuti inerti, mediante vagliatura ed eventuale triturazione,
finalizzata alla separazione dimensionale di frazioni inerti, anche con deferrizzazione; le frazioni
oftenute vanno gestite come rifiuti prodotti dalla Ditta e avviate a recupero o, se residuali, anche
a smaltimento;
b) di rifiuti non pericolosi merceologicamente misti, manualmente e /o con ausilio di mezzi meccanici,
finalizzata alla produzione di frazioni merceologiche omogenee destinate a recupero, con
eventuali frazioni residuali destinate a smaltimento; le frazioni ottenute vanno gestite come rifiuti
prodotti dalla Ditta e avviate a recupero o, se residuali, anche a smaltimento;
5.5.2. eliminazione delle frazioni estranee [R12, D13]; i rifiuti mantengono lo stesso codice CER di
origine e la medesima filiera (R/D), mentre le frazioni estranee oftenute vanno gestite come rifiuti
prodotti dalla Ditta e avviate a recupero o a smaltimento;
5.6 recupero di rifiuti a matrice inorganica [R5], tramite selezione, cernita, vagliatura, frantumazione,
deferrizzazione e successiva maturazione in cumuli, finalizzato alla produzione di materiale che cessa la
qualifica di rifiuto (EoW) e pil precisamente:
a) aggregati non legati per rilevati e sottofondi stradali (EoW denominato In.Ar.Co.);
b) aggregati per calcestruzzo leggero, in utilizzi non strutturali (EoW denominato In.Ar.Co. Extra);
c) aggregati per calcestruzzo in utilizzi non strutturali (EoW denominato In.Ar.Co. Extra);
d) aggregati per malta (EoW denominato In.Ar.Co. Extra);
5.7 recupero di rifiuti metallici non pericolosi [R4] mediante vagliatura e deferrizzazione, per la produzione
di materiale ferroso e non ferroso, che cessa la qualifica di rifiuto (EoW);
5.8 recupero di rifiuti non pericolosi a matrice cellulosica [R3], mediante selezione /cernita manuale su nastro
ed eventuale successiva pressatura, per la produzione di materiale per I'industria cartaria, che cessa la
qualifica di rifiuto (EoW);
5.9 recupero di rifiuti non pericolosi a matrice plastica [R3], mediante selezione/cernita manuale e/o
meccanica, per la produzione di materiale plastico per impieghi diversi, che cessa la qualifica di rifiuto
(EoW)
5.10 adeguamento volumetrico [R12, D13] mediante triturazione o pressatura, di rifiuti non pericolosi, per
singolo CER e singola partita.
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