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0 INFORMAZIONI E RIFERIMENTI

Via Palesella, 3/c
| 37053 - CEREA (VR)
- Tel. 0442.329080-329138
| Fax. 0442.329079-329143

i 37.20.2
§ 37.10.1
37.20.1

| Via Palesella, 3/c
| 37053 - CEREA (VR)

Tavellin Giuseppe
Recupero rifiuti
' Contattare la Sig.ra Giulia Chiavelli od il Sig. Alessandro

Troiani ai numeri telefonici 0442.329080 oppure inviare un
fax ai numeri 0442.329079
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| Comune di Cerea

Provincia di Verona
| Settore Ambiente

 ARPAV
- Dipartimento di Verona

' Regione Veneto
Segreteria regionale per I'Ambiente

Comune di Cerea

Via 25 Aprile, 52

37053 Cerea Verona

Tel. 0442 80055

info@cerea.net

Via delle Franceschine, 10 - 37122 Verona
Tel.: n. verde 800344000

Fax: 045 9288876

Via A. Dominutti, 8

37135 Verona ltaly

Tel. 045-8016906 Fax 045-8016700
e-mail: dapvr@arpa.veneto.it

PEC: dapvr@pec.arpav.it

Palazzo Linetti - Calle Priuli

Cannaregio, 99 - 30121 Venezia (VE)
Tel. 041 2792437 - 2018 - 2019

Fax. 041 2792793

E-Mail: segr.ombiente@regione.veneto.it

_ PRET

Dr. Gabriella Jaforte
Isentra all'Ordine dei Chimict di Bresciaal n 14
Via Monte Grappa, 2( 25128 Brescia

CONSORZIO CEREA S.P.A.

Responsabile Tecnico
Ing. Andrea Faccio

Pagina 4



CONSORZIO CEREA S.P.A. REPORT NON TECNICO ANNUALE

2018
G’ PMC - PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

1 PREMESSA

Il presente Report Non Tecnico Annuale viene emesso con riferimento ai controlli eseguiti presso la Ditta
Consorzio Cerea S.p.A. dal Responsabile del PMC (Piano di Monitoraggio e Controllo) nell’'anno 2018 in
applicazione del PMC approvato dagli Enti Competenti.

Il PMC & applicato alla gestione delle diverse sezioni impiantistiche di Consorzio Cerea S.p.A. e di tutti i processi
operativi correlati alla sua attivita.

2 DATA DI REALIZZAZIONE ED ATTIVAZIONE DELLUIMPIANTO

Il Consorzio Cerea S.p.A. opera, da oltre 10 anni, nel settore del recupero di materia e prodotti dai rifiuti.
Uattivita dell’Azienda viene avviata con la prima autorizzazione della Regione Veneto del 07.07.1998 (n.
2567 /07) alla realizzazione di un centro per la raccolta, il trattamento e lo stoccaggio di rifiuti e di residui
inerti (REPARTO RIFIUTI SPECIALI) e con I'autorizzazione della Provincia di Verona all’esercizio dello stesso
impianto del 20.07.1999 (n. 291/99).

Nel 2003 viene autorizzata dalla Provincia di Verona la realizzazione di un impianto di recupero rifiuti
mediante selezione, cernita ed adeguamento volumetrico di carta, cartone, legno e plastica (REPARTO CARTA
E PLASTICA); nel 2005 viene autorizzato, sempre dalla Provincia di Verona, I'esercizio di tale Reparto.

Figura 2-1 = Reparto Carta e Plastica

Dr. Gabriella Jaforte CONSORZIO CEREA S.P.A.

Iscritta all'Ordine dei Chimici di Brescia al n 147 Responsabile Tecnico
Via Monte Grappa, 20 - 25128 Brescy H
R di Ing. Andrea Faccio
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3 LE AUTORIZZAZIONI E LE NORME APPLICABILI PER IL CONSORZIO
CEREA S.P.A.

Nella seguente Tabella si riassumono le autorizzazioni e le principali norme per I'attivita del Consorzio Cerea
S.p.A. vigenti nel periodo di riferimento.

Autorizzazione Integrata Ambientale e Valutazione di Impatto Ambientale

Decreto G.R. Regione Veneto n. 72 del 23 novembre 2010 - Procedimento di VIA - AIA ai sensi degli
art. n. 11 e 23 della LR n. 10/99 ed ai sensi del D. Lgs. n. 152/06 e s.m.i. e della LR n. 26/07 - DGRV
n. 3636 del 30 novembre 2009. Autorizzazione Integrata Ambientale punto 5.1 dell'Allegato VIII alla
Parte Il del D. Lgs. 3 aprile 2006 n. 152 e s.m.i. (ex punto 5.1 dell'Allegato | del D. Lgs. 18 febbraio
2005 n. 59)

Decreto N. 58 del 6 agosto 2012 - Modifica prescrizione n. 24 lettera bb. del DSR n. 72 del 23 novembre
2010 e s.m.i.

Decreto N. 11 del 5 febbraio 2014 — Modifica non sostanziale dell’Autorizzazione Integrata
Ambientale e presa d’atto del PMC

Decreto del Direttore Regionale n. 83 del 28 ottobre 2014 Modifica non sostanziale dell’Autorizzazione
Integrata Ambientale rilasciata con DSRAT n. 72 del 23 novembre 2010 e s.m.i.

Norme applicabili

Decreto Legislativo del Governo n® 152/2006 e s.m.i.
Decreto Ministeriale del 05/02/1998 e s.m.i. (DM 186/06)
Legge Regionale n. 3/2000

Regolamento CEE/UE 31 marzo 2011, n. 333

Dr. Gabriella Jaforte CONSORZIO CEREA S.P.A.

Responsabile Tecnico
Ing. Andrea Faccio

Iscritta all*Or

Via Monte Gr
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4 ATTIVITA’ DEL CONSORZIO CEREA S.P.A.

ESTRATTO DI C.T.R. % "k Ngb g
scala 1:10.000 " ‘

Figura 4-1 — Ubicazione del Consorzio Cerea 5.p.A.

Uimpianto produttivo del Consorzio Cerea 3.p.A. &
ubicato in via Palesella 3/c nel Comune di Cerea (VR).

L'accesso all'area dell'impianto avviene dallo svincolo
realizzato appositamente per la connessione con la rete
stradale esistente. Al termine della strada di accesso
interna & posto I'edificio direzione/uffici con il piczzale
di parcheggio. Llingresso alla zona di trattamento
avviene dal piazzale, dove sone ubicati la pesa, gli Uffici
di gestione impianto ed il Laboraterio di analisi. L'area
di lavorazione & attorniata da filari di alberi ad alto
fusto, che hanno la funzione di mitigare l'impatte visivo e
creare un filtro sia per le eventuali polveri che i rumori.
Ampia area & destinata a verde.

L'intera area copre una superficie complessiva di circa

98.000 mq.

Figura 4-2 — Impianto di trattamento
Dr. Gabriella Jaforte CONSORZIO CEREA S.P.A.
Iscritta all'Ordine dei Chimici di Brescia al n 147 Responsabile Tecnico
Via Monte Grappa, 20 - 25128 Brescia

Ing. Andrea Faccio
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5 DESCRIZIONE DELLE ATTIVITA SVOLTE NEL SITO E DELLE
CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE DELL'IMPIANTO

L'attivitd del CONSORZIO CEREA é organizzata su tre unita operative indipendenti.

1. Raccolta, stoccaggio e trattamento di rifiuti speciali non pericolosi per la produzione di materie
prime secondarie per l'edilizic mediante fasi meccaniche e tecnologicamente interconnesse di
macinazione, vagliatura, selezione granulometrica e separazione delle frazioni indesiderate.
L'obiettivo ultimo della linea di recupero rifiuti speciali non pericolosi & la fornitura di prodotti per
I'edilizia conformi alla direttiva CPD ed alle norme UNI EN ad essa correlate.

2: Recupero di rifiuti mediante selezione, cernita ed adeguamento volumetrico di carta, cartone,
legno e plastica. L'obiettivo di questa linea produttiva & la produzione di materie prime secondarie
o di rifiuti recuperabili per l'industria cartaria e rifiuti recuperabili per I'industria delle materie plastiche
e per l'industria di recupero del legno.

3. Stoccaggio e accorpamento di rifiuti pericolosi e non pericolosi. In questa unitar viene effettuato lo
stoccaggio dei rifiuti prima dell'avvio alle diverse sezioni impiantistiche del Consorzio Cerea (per i soli
rifiuti non pericolosi inclusi nell’Autorizzazione Integrata Ambientale) o ad idonei impianti autorizzati
allo smaltimento od al recupero dei rifiuti (operazioni D15,R13, R12 e D14).

5.1 Impianto rifiuti speciali non pericolosi = REPARTO RIFIUTI SPECIALI

Lintero processo di trattamento mira alla produzione, a partire da rifiuti speciali non pericolosi, di aggregati
artificiali conformi alle specifiche norme tecniche di settore: aggregati di materiali non legati o legati con
leganti idraulici per I'impiego in opere di ingegneria civile e nella costruzione di strade (UNI EN 13242) ed
aggregati da impiegarsi per calcestruzzi e /o malte (UNI EN 12620, UNI EN 131 39).

Limpianto ha una potenzialita di 350.000 t/anno, con un quantitativo massimo stoccabile di rifiuti speciali
pericolosi e non pericolosi di 40.000 t di cui al massimo 5.000 t di rifiuti pericolosi.

La produzione di aggregati per I'impiego in opere di ingegneria civile e nella costruzione di strade, per le
caratteristiche di innovazione che presentq, & stato coperto da BREVETTO Internazionale depositato.

. 7z

‘il ilr.li EE=3 lml“"i

Figura 5-1 = Impianto di Cernita manuale

Nello schema seguente si riassume il processo produttivo del REPARTO RIFIUTI SPECIALI

Dr Gabriella ldf(ltt(‘ CONSORZIO CEREA S.P.A.

Iscritta all’ Ordine det Chimic ciaaln 147 Responsabile Tecnico
nMente:Cirdppa 7h i Brescin Ing. Andrea Faccio
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Dr. Gabriella Jaforte

Iscritta all’Ordine dei Chimici di Bresciaaln 147

Via Monte Grappa, 20 - 25128 Brescia

CONSORZIO CEREA S.P.A.

Responsabile Tecnico
Ing. Andrea Faccio
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LEGENDA RELATIVA ALLO SCHEMA DELLA PAGINA PRECEDENTE
s sl ] | Rifiuti in ingresse e /o uscita

a) Rifiuti di Cava

Sono scoperture, ritagli di marmo (cocciame non trattato) ed altri rifiuti derivanti da pietre naturali previa semplici lavorazioni meccaniche; entrano in
miscela solo in piccolissime quantita (< 1 %e.).

b) Residui C&D

Cemento, mattoni, residui misti da operazioni costruzione e demolizione, terrenc di scava (provenienti da siti non soggetti ad obbligo di bonifica). Entrano
nella miscela in percentuale variabile dal 10 al 20%.

<) Rifiuti speciali non pericolosi da altri centri

Sostanzialmente si tratta di ghiaie “lavate” derivanti da impianti che effettuano il “lavaggio delle terre” o di scorie nere di acciaierie, che hanno gia
subito un primo processo di frantumazione e deferrizzazione. Entrano in miscela in percentuale dal 10 al 20%.

d) Scarie Bianche

Si tratta della cosiddetta “scoria di Siviera" che deve pervenire all'impianto gia baognata; sostanzialmente & una miscela di Ossido di Calcio, Idrossido
di Calcio e Carbonato di Calcio.

e) Scorie Nere

Scaria di forno elettrico che ha subito, nell'impianto produttore, una veloce diminuzione di temperatura. Entra in miscela in ragione del 35-45%.

f) Refrattari

Sitratta di refrattari o base calcica (dolomitica) con piccole percentuali di impurita di altri refrattari (calcico/silicei, magnesiaci, alluminati, ...). La somma
del rifiuti d) e f) entra in miscela in ragione del 25-35%.

g) Ferro “colaticci”

Dalla selezione delle scorie vengono estratti “a mano” o mediante calamita “grossi colaticci” che poi vengono battuti, per privarli delle scorie, e
consegnati a ditta per il recupero dei metalli.

h) Rifiuti ingombranti

Prima dell'ingresso in frantoio, I'operatore toglie eventuali rifiuti ingombranti presenti tra le macerie.

1) Ferro da demolizione

Dopo il franteio, il materiale sul nastro viene deferrizzato da un deferrizzatore mabile.

m) Impurita leggere

Prima di venire vagliato il materiale viene privato delle impurita leggere (carta, plastica, legno, ..) in una camera a vuoto, funzionante mediante il
principio della separazione balistica.

Cumuli di semi-lavorati

i) Sottovaglio

Sottovaglio di sole scorie e refrattario che verra utilizzato nel processo di produzione aggregati da calcestruzzo.

v) Sopravaglio > 80

Sopravaglio derivante dalla prima sezione impiantistica: viene subito avviato al recupero rimiscelato nel premix.

n) d/D, o) d/D, p) d/D, q) d/D, r) d/D, s) d/D

Varie frazieni granulometriche del nostro rifivto pre-lavorato prima delle fasi finali ed in attesa di verifica analitica.
t) Inerti Naturali, u) Leganti Idraulici

Correttivi da utilizzare per personclizzare, secondo 'indicazione del cliente finale, il prodotto.

1)  Deferrizzazione con ragno calamitato

Le scorie di acciaierie vengono private delle grandi impurita metalliche che possono dare fastidio nelle successive lavorazioni.

2) Vagliatura con Finlay 0-8

Le scorie e i refrattari deferrizzati vengono privati della frazione fine (>10 mm) mediante vagli mebili di tipo Finay.

3) Miscelazione Premix

Mediante pala, i vari rifiuti vengone premiscelati prima del loro caricamento sulla parte 1 dell'impianto.

4) Frantoio, 5) Deferizzatare, 6) Separatore pneumodinamice, 7) Vaglio vibrante a 3 stadi

Parte 1° interconnessa dell'impionto: all'uscita del vaglio e sul vaglio tutte le frazioni vengono abbondantemente bagnate, in ragione almeno del 10-
15% di umidita in peso.

8) Vaglio vibrante a 4 stadi, 9) Mulino a Martelli,

Parte 2° dell'impianto: il suo utilizzo & opzionale e funzionale all'oftenimento di determinate granulometrie.

9) Maturazione in cumuli separati

Fase integrata del processo, preliminare alle verifiche di conformita del prodotto. Tale fase ha una durata minima che si aggira tra 15 e 30 giorni.
11) Contrallo chimico/geotecnico e affinamento

Il cumulo viene aperto all'aria mediante pala e sottoposto ad analisi; se tali analisi non sono ancora positive si procede a: riportare il livello di umidita
al 15-20%; areazione, ulteriore miscelazione con pala meccanica e maturazione.

12) Personalizzazione secondo indicazione cliente

Per utilizzi particolari, il cliente pud chiedere aggiunta di inerti naturali e/o di leganti per adattare il prodotto finale allo specifico utilizzo.

Dr. Gabriella Jaforte CONSORZIO CEREA S.P.A.
Iseritta all' Ordine det Chimict di Brescia aln 147 Respon sabile Tecnico
Via Monte Grappa, 20 - 25128 Brescia Ing . Andrea Faccio
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5.2 Impianto per il recupero di carta, cartone, legno e plastica mediante
selezione, cernita ed adeguamento volumetrico (REPARTO CARTA E
PLASTICA)

Ritiro Porta &

Aliro Impianto Altro Impianio
di di Recuperc

Dr. Gabriella Jaforte
Iseritta all'Ordine dei Clunuci di Bre
Via Monte Grappa, 20 - 25128 Brescia

Figura 5-2 - impianto di recupero carta e plastica

La seconda unitd produttiva interessa il
recupero di rifiuti mediante selezione, cernita
ed adeguamento volumetrico di carta, cartone,
legno e plastica.

Il quantitativo massimo autorizzato di  rifiuti
trattati dall'impianto per il recupero di carta,
cartone, legno e plastica mediante selezione,
cernita ed adeguamento volumetrico & pari @
29.900 t/anno.

Il quantitativo massimo di stoccaggio istantaneo
di rifiuti composti da carta, cartone, legno e
plastica & di 1.100 t.

L'origine dei rifiuti plastici e cellulosici destinati
alla produzione di materie prime secondarie per
l'industria  della  plastica e cartaria &
sostanzialmente  riconducibile  alle  seguenti
tipologie:

e rifiuti di imballaggio;

e rifiuti da raccolta differenziata da attivita
commerciali, industriali, artigianali ed agricole;

e frazioni recuperabili di rifiuti solidi urbani
provenienti da impianti di trattamento o raccolta
differenziata.

Gli automezzi conferiscono i rifiuti nell'area di
ricezione, dove vengono movimentati mediante
pala meccanica od altro mezzo idoneo. | rifiuti
vengono avviati alla cabina di selezione manuale.
Nella cabina di selezione, i rifiuti presenti sul
nastro trasportatore vengono cernifi dagli
operatori addetti che selezionano le frazioni
recuperabili, scaricandole in box sottostanti.

Il materiale selezionato manualmente esce dalla
cabina di selezione tramite un nastro
trasportatore, dove un separatore magnetico
estrae le frazioni ferrose presenti, che vengono
raccolte in un apposito contenitore.

Il materiale selezionato viene infine confezionato
in balle compresse.

Figura 5-3 - Schema del processo di recupero carta e plastica
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5.3 Stoccaggio dei rifiuti
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Di seguito si riporta un estratto dell’Autorizzazione Integrata Ambientale del Consorzio Cerea con indicazione
delle aree autorizzate per lo stoccaggio dei rifiuti.

Tabella 1 - Aree di stoccaggio — state auterizzato

—
N° area Identificazione area Caopacita di~ Superficie Caratteristiche Tipologia rifiuti stoccati
570 stoccaggio FRmA S avi e : stings s :
| Trattamento rifiuti speciali non pericolosi
1 Capanncne AST 5.000t © 1.000m? | Coperto e pavimentato  Rifiuti PERICOLOSI
2 Piazzale 32.000t 30.000 m? Piazzale pavimentato Rifiuti NON PERICOLOSI
pavimentato da avviare a lavorazione
AS2 ed eventuale
pretrattamento
3 Plazzale . 21.000m* Piazzale pavimentato | Materie post-trattamento
pavimentato S AT ki
AS4 Rl t
4 Capannone AS5 3.000 t 1.000 m? Coperto e pavimentato Rifiuti NON PERICOLCSI
(da sottoporre a verifica
analitica)
Trattamente rifiuti cellulosici e plastici
5 Capannone AS3 1.100 ¢ 2.000 m?2 Coperto e pavimentato Rifiuti cellulosici e plastici

Figura 5-5 = Impianto di vagliatura

6 TIPOLOGIA DEl RIFIUTI TRATTATI E RELATIVI QUANTITATIVI
AUTORIZZATI

| rifiuti conferibili in impianto sono quelli identificati, mediante Codice EER con relativa descrizione, nelle seguenti
Tabelle; per ciascuna tipologia di rifiuto sono indicate altresi le specifiche attivitd autorizzate.
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Tabella 2 - Rifiuti conferibili all'impiante Consorzio Cerea S.P.A. — Sezione Rifiuti Speciali Non Pericolosi e Pericolosi

scarti di ghiaia e pietrisco, diversi da quelli di cui olla voce 01 04 07

polveri e residui affini, diversi do quelli di cui alla voce 010407

rifiuti del trattamento delle scorie

Rifiuti non specificati altrimenti

. forme e anime da fonderia inutilizzate, diverse do quelle di cul alla voce 10 09 05

| pelveri e particalato

rivestimenti e materiali refrattari o base di carbonio provenienti da processi metallurgici, diversi da quelli di cui alla voce 16 11 01

rivestimenti e materiali ref pr ienti da k ioni non llurgiche, diversi da quelli di cui alla voce 16 11 05

mottoni

miscugli di cemento, mattoni, mattonelle & ceramiche, diversi da quelli di cui olla voce 17 01 06

i
o
w

terra e rocce, diverse da quelle di cui alla voce 17 05

materiali da costruzione o base di gesso diversi da quelli di cui alla voce 17 08 01

minerali (ad esempio sobbia, rocce)

ceneri leggere di olio combustibile e polveri di caldaio

ceneri pesanti, scarie e polveri di celdaia predatte dal coincenerimento, diverse da gquelle di cui alla voce 10 01 14

scorti di ceramica, mottoni, mattonelle e materiali da costruzione (sottoposti a trattamento termico)

| rifiuti della preduzione di riali iti o base di , diversi do quelli di cui allo voce 101309 101310

miscugli o scorie di mattoni, lle & ceramiche, pericolose

materiale di dragaggio contenente sostanze pericolose

||

pietrisco per sastanze pericolose

altri rifiuti dell'ottivita di costruzione e demolizione {compresi rifiuti misti) contenenti sastanze pericolose

| ceneri pesanti e scorie, diverse do quelle di cul alla yoce 190111

||

rifiuti solidi prodotti dolle operazioni di benifica dei terreni,

rifiuti plastici (od esclusione degli imballaggi)

imballaggi di plastica

imballaggi compasiti

legno

& legno diverso da quello di cui alla voce 190206

legno, diverso da quello di cul allo voce 20 01 37

ritiuti ingembranti

Fanghi prodotti dal traftamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 060502

Rifiuti solidi prodotti dal dei fumi, pericolose

Rifiuti prodotti dal trattomento delle acque di raffreddamento, contenenti oli

Altri fanghi e residui di filtrazione

Pagina ] 4

Vetro

Dr. Gabriella Jaforte CONSORZIO CEREA S.P.A.

Iseritta all'Ordine der Clumici di Brescia al n. 147 Responsu bile Tecnico
Via Monte Grappa, 20 - 25128 Brescia ll'ig Andrea Faccio

S

——




CONSORZIO CEREA S.P.A. REPORT NON TECNICO ANNUALE

&r
~ PMC - PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

L' Auterizzazione Integrata Ambientale del Consorzio Cerea S.p.A. comprende le seguenti autorizzazioni:
e Autorizzazione alle emissioni in atmosferg;
s Autorizzazione allo scarico in acque superficiali, e su suolo, delle acque meteoriche di dilavamento
piazzali, e di processo;
s Autorizzazione all'esercizio delle operazioni di trattamento dei rifiuti come meglio specificate:
a. operazioni di deposito preliminare di rifiuti (D15), operazioni di messa in riserva di rifiuti (R13). Sui rifiuti
speciali pericolosi potranno essere effettuate esclusivamente le operazioni D15, R13, D14 ed R12;
b. operazioni di sconfezionamento e riconfezionamento, bancalatura/sbancalatura di rifiuti speciali non
pericolosi (D14);
c. operazioni di pretrattamento meccanico (triturazione /adeguamento volumetrico) di rifiuti speciali non
pericolosi (D13);
d. operazioni di pretrattamento meccanico (triturazione /adeguamento volumetrico) di rifiuti costituiti da carta,
cartone e plastica nonché di rifiuti speciali non pericolosi (R12);
e. operazioni di pretrattamento meccanico (selezione e cernita), di rifiuti costituiti da plastica e legno finalizzate
alla produzione di frazioni merceologiche omogenee da destinare a recupero in impianti esterni (R12);
f. operazioni di recupero, mediante selezione e cernita, di rifiuti costituiti da carta e cartone (R3);
g. operazioni di recupero, mediante vagliatura e deferrizzazione, di rifiuti speciali non pericolosi (R4);
h. operazioni di recupero, mediante vagliatura e deferrizzazione di rifiuti speciali non pericolosi (R5).

L'impianto & autorizzato a gestire i seguenti quantitativi di rifiuti:

a. quantitativo massimo trattabile dall'impianto di recupero rifiuti speciali non pericolosi: 350.000 t/anno (pari
a circa 194.448 m3);

b. quantitativo massimo istantaneo stoccabile delle diverse tipologie di rifiuti speciali pericolosi e non pericolosi:
40.000 t (pari a circa 22.000 m?) di cui massimo 35.000 t di rifiuti speciali non pericolosi e 5.000 t di rifiuti
speciali pericolosi;

¢. quantitativo massimo trattabile dall'impianto di recupero carta, cartone, legno e plastica: 29.900 t/anno e
115 t/giorno;

d. quantitativo massimo di stoccaggio istantaneo di rifiuti composti da carta, cartone, legno e plastica in pre-
trattamento: 400 t;

e. quantitativo massimo di stoccaggio istantaneo di rifiuti composti da carta, cartone, legno e plastica in post-
trattamento: 700 t.

7 MODALITA’ DI GESTIONE DEI RIFIUTI E DEI MATERIALI PRODOTTI

L' Autorizzazione Integrata Ambientale del Consorzio Cerea vigente nel periodo di riferimento (Decreto GRV n.
72 del 23 novembre 2010 e s.m.i.) indica le specifiche per I'accettazione dei RIFIUTI presso I'impianto, le
modalité di accertamento delle caratteristiche degli stessi rifiuti (OMOLOGA), la frequenza e I'estensione delle
analisi da eseguire sui rifiuti in ingresso.

Allo stesso modo, I'Autorizzazione Integrata Ambientale indica quali devono essere le specifiche del
PRODOTTO FINITO derivante dal processo di recupero effettuato nell'impianto ed in quale modo effettuare i
relativi controlli.

Il Piano di Monitoraggio e Controllo Aziendale (PMC) regolamenta le suddette attivita ed i controlli che devono
essere effettuati dal Consorzio Cerea S.p.A. e dal suo Responsabile del PMC.

Dr. Gabriella Jaforte CONSORZIO CEREA S.P.A.
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